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(5) Vorrichtung zum Formen strangfdrmiger Teiglinge zur Brezelform 

(57) Vorrichtung zum Formen strangfdrmiger Teiglinge zur 
Form einer Brezel mit einer Arbeitsflache (16) sowie mit 
einer Einheit (9) zum Vorformen, einer Einheit (11) zum 
Ausrichten und einer Einheit (12) zum Endformen der 
Teiglinge, wobei die Einheit (9) zum Vorformen der Teig- 
linge eine um eine horizontale Achse (15) rotierende Rolle 
(14) aufweist, der von oben die Teiglinge (10') achsparallel 
zugefuhrt werden, und die im Zuge der Rotation der Rolle 
(14) auf die Arbeitsflache (16) abgelegt werden, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Fuhrungselement (22, 23, 24, 25, 
26) unter Bildung eines Spalts (29) im lichten Abstand 
zum Umfang der Rolle (14) angeordnet ist, so dass die 
Teiglinge (10') zwischen Fuhrungselement (22, 23, 24, 25, 
26) und Rolle (14) zur Arbeitsflache (16) geleitet werden. 
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Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Formen strangformiger Teiglinge zur 
Brezelform gemafc dem Oberbegriff der Schutzanspruche 1,11 und 26. 

Der Trend hin zur Automatisierung ist auch im Backerhandwerk und vor allem in 
GroBbackereien zunehmend feststellbar. Diese Entwicklung geht mittlerweile so 
weit, dass samtliche Arbeitsschritte vom Teigruhren bis hin zum ofenfertigen 
Teigling vollautomatisch ablaufen. 

Wahrend das Formen von Teiglingen zu Semmeln und Shnlich geformten 
Backwaren ohne Probleme maschinell ausgefuhrt werden kann, stellen sich im 
Zusammenhang mit der Herstellung von Brezeln aufgrund derer in sich 
verschlungener Form besondere Anforderungen, weshalb Brezeln noch bis zum 
heutigen Tage oft von Hand hergestellt werden. Daneben sind aber auch schon 
Vorrichtungen zum Schlingen von Brezeln bekannt, denen gemeinsam ist, dass 
ihnen der Teigling in definierter Lage zugefuhrt werden muss, urn ein Ergreifen der 
Enden der Teiglinge uberhaupt zu ermoglichen. 

Das Zufuhren in definierter Lage erfordert dabei verschiedene vorangehende 
Arbeitsschritte. Dazu gehort, dass ein strangformiger Teigling, der quer zur 
Transportrichtung ausgerichtet an die erfindungsgemSGe Vorrichtung Qbergeben 
wird, einerseits quer zur Transportrichtung richtig positioniert werden muss, und 
andererseits, dass der Teigling in eine fur das maschinelle Schlingen geeignete 
Vorform gebracht wird, die der Form eines U entspricht. 

Zu diesem Zweck ist aus der DE 195 27 1 16 C1 eine Vorrichtung bekannt, die 
eine Arbeitsplattform in Form eines Endlosbandes mit absenkbaren Mitnehmern 
an der Oberflache aufweist. Zu beiden Seiten des Endlosbandes erstrecken sich 
quer zur Transportrichtung zwei Auflageflachen zur Aufnahme eines Teiglings. Im 
Eckbereich zwischen Forderband und Auflageflachen sind zudem uber die 
Forderebene ragende Zapfen und an den Langsseiten der Auflageflachen 



verfahrbare Sensoren und Klammern angeordnet, die uber eine Steueranordnung 
koordiniert werden. 

Zu dessen U-Formung wird ein strangfdrmiger Teigling derart an die Vorrichtung 
ubergeben, dass er mit seinem mittleren Teil auf dem Endlosforderband zu liegen 
kommt, wahrend die uber die seitliche Begrenzung des Fdrderbandes 
hinausragenden Enden des Teiglings von den Auflageflachen aufgenommen 
werden. AnschlieBend wird die Istposition des Teiglings mit Hilfe der in Richtung 
der Strangende fahrenden Sensoren ermittelt und das Teigstrangende von den 
Klammern ergriffen. Danach wird der Teigling in seinem mittleren Bereich von 
einem Mitnehmer des Endlosbandes erfasst und in Vorschubrichtung transportiert. 
Dabei werden die Enden des Teiglings urn die Zapfen herum auf das Endlosband 
gefuhrt und gleichzeitig die Sensoren und Klammern entlang der Auflageflachen in 
Richtung des Endlosbandes bewegt. Das Ergebnis ist ein U-formiger Teigling, 
dessen Enden mehr Oder weniger genau auf einer Hone bezuglich der 
Transportrichtung liegen. 

In der Praxis hat sich jedoch gezeigt, dass eine solche Anordnung zu aufwendig 
im Aufbau ist. Das macht diese Vorrichtung nicht nur sehr teuer in der Herstellung, 
sondern fuhrt infolge der vielen Abhangigkeiten der Einzelbauteile untereinander 
zu einem nicht zufriedenstellenden Produktionsergebnis hinsichtlich der 
Brezelform sowie der Zuverlassigkeit und Leistung der Vorrichtung. 

Urn diese Nachteile zu umgehen, ist man bei der aus dem deutschen 
Gebrauchsmuster 297 14 1 17 bekannten Erfindung den Weg gegangen, die 
verschiedenen Arbeitsschritte zum Formen einer Brezel zu entzerren. Die dort 
offenbarte Erfindung bringt einen strangformigen Teigling zunachst in eine 
unvollkommene U-Form durch Ubergeben des Teiglings von oben auf ein mit 
Aufnahmen besetztes Rad. Da die Lange des Teiglings die Breite des Rads 
ubersteigt, hangen die Enden des Teiglings seitlich herunter. Durch die Rotation 
des Rades wird der Teigling langsam auf ein FOrderband abgelegt, wobei sich 
eine in Bandmitte zentrierte U-Form von selbst ergibt. In dieser Vorstufe ist es der 



Regelfall, class sich die Schenkelenden des Teiglings noch nicht auf einer Hohe 
bezuglich der Transportrichtung befinden. Zu der dadurch erforderlichen 
Lagekorrektur wird der Teigling auf ein in LSngsrichtung zweigeteiltes Forderband 
ubergeben, dessen einzelne Bander unabhangig voneinander steuerbar sind. 
Jeweils nach Erreichen der Sollposition der Schenkelenden des Teiglings stoppt 
das jeweilige Forderband, so dass letztlich ein exaktes Positionieren des Teiglings 
unter dem Schlingkopf stattfindet. Mit dieser Vorrichtung lassen sich gute 
Ergebnisse im Hinblick auf Qualitat, Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und 
Leistung erreichen. 

Vor diesem Hintergmnd liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde t die aus dem 
Stand der Technik bekannten Vorrichtungen unter Steigerung der 
Maschinenleistung und Beibehaltung bzw. Verbesserung der Qualitat im 
Konstruktionsaufbau weiter zu vereinfachen. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen der 
Schutzanspruche 1,11 und 26 gelost 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Der Vorteil der Erfindung besteht zunachst in der Integration und gegenseitigen 
Abstimmung aller Einheiten zum Zwecke des Brezelformens. So dient ein einziges 
durchgehendes Forderband als Arbeitsflache, auf dem alle Arbeitsschritte 
ausgefuhrt werden. Da die erfindungsgemaSe Vorrichtung in der Lage ist, 
samtliche Bearbeitungsschritte am laufenden F6rderband auszufuhren, ist ein 
kontinuierlicher Betrieb mfiglich, der eine hohe Produktionsleistung erst 
ermoglicht. Dieser Vorteil wirkt sich in besonderem MaGe bei der Venvendung der 
erfindungsgemaiien Vorrichtung innerhalb einer Fertigungsstrafte aus. Derzeit 
betragt die Leistung einer vorgeschalteten Kopfmaschine etwa 1.500 Teiglinge pro 
Stunde. Mit der erfindungsgemalien Vorrichtung ist es erstmals mOglich, diese 
vorgegebene Leistung durchgangig bis zum ofenfertigen Teigling aufrecht zu 



erhalten. Somit erdffnen sich fur die Betreiber einer erfindungsgemaften 
Vorrichtung enorme wirtschaftliche Vorteile gegeniiber anderen Wettbewerbern. 

Der Vorteil der in Anspruch 1 beschriebenen Erfmdung besteht zunachst in deren 
Fahigkeit, zu jedem beliebigen Zeitpunkt einen Teigling aufnehmen zu kdnnen, urn 
ihn in U-Form zu bringen. Wahrend beim Stand der Technik durch die uber den 
Umfang verteilten Aufnahmen an der Rolle ein gewisser Takt bei der Zufuhrung 
eingehalten werden musste, bietet die Erfmdung nun die Mdglichkeit, Teiglinge 
auch in unregelmaSiger Abfolge aufzunehmen. Die Konstruktionsweise der 
Erfmdung uberrascht dabei durch ihre Einfachheit, die neben hoher 
Betriebssicherheit auch eine teigschonende Verarbeitung des Teiglings 
gewahrieistet. 

Durch die Verwendung von achsparallelen Walzen als Fuhrungselement entsteht 
eine lediglich punktuelle Auflage des Teiglings, wodurch Reibungskrafte verringert 
und ein Ankteben des Teiglings am Fuhrungselement vermieden wird. Durch eine 
Antihaftbeschichtung des Fuhrungselements und/oder der Rolle lasst sich die 
Gefahr des Anhaftens des Teiglings weiter reduzieren. 

Eine bevorzugte AusfQhrungsform der Erfindung sieht eine konstante Spaltbreite 
zwischen Rolle und Fuhrungselement vor, so dass dadurch der Teigling 
gleichmaftig von oben nach unten gefuhrt wird. Unter Umstanden kann auch eine 
Verjiingung des Spalts in Transportrichtung des Teiglings von Vorteil sein, urn 
eine Art Bremseffekt des Teiglings nach unten hin zu erzielen. Dadurch wird 
gewahrieistet, dass die bereits auf das Fdrderband abgelegten Schenkelenden 
kontinuierlich in eine gestreckte Form gebracht werden. 

Die Breite des Spalts ist vorteilhafterweise geringer als der maximale 
Durchmesser des Teiglings, urn so ein Durchfallen Oder zu schnelles Ablegen des 
Teiglings auf das Forderband zu verhindern. Durch diese MaGnahme wird somit 
erreicht, dass der Teigling mit jeder Walze in Kontakt kommt und dort eine 
Fuhrung und gleichzeitige Bremswirkung erfahrt. 



Ferner sieht eine vorteilhafte Ausfuhrungsform der Erfindung eine Moglichkeit zum 
Verstellen des Abstandes zwischen Fuhrungselement und Rolle vor. So lasst sich 
einerseits die erfindungsgemaBe Vorrichtung an verschiedene GroSen von 
Teiglingen anpassen, andererseits kann die Verweildauer des Teiglings in der 
Einheit in Abhangigkeit der Spaltbreite beeinflusst werden. Auf diese Weise ist es 
moglich, einen minimalen Zeitabstand der Teiglinge untereinander einzustellen 
und dadurch die Taktfolge vorzugeben. 

Der bevorzugte Durchmesser der Walzen als Fuhrungselement betrSgt 30 bis 
60 mm, vorzugsweise 50 mm. Dadurch ist es moglich, mehrere Walzen axial 
nebeneinander anzuordnen, wodurch eine Vielzahl von Kontaktpunkten entsteht. 
Diese weisen eine verkleinerte Kontaktfiache auf, was zu geringeren 
Kontaktzeiten des Teiglings am Fuhrungselement fuhrt und somit ein Ankleben 
des Teiglings am Fuhrungselement weiter vermindert 

Vorteilhafterweise ist die Rolle uber eine Antriebswelle angetrieben, wahrend die 
Walzen als Fuhrungselemente frei drehbar gelagert sind. So ist es mdglich. den 
Antrieb, der sich dadurch nur auf eine Antriebswelle beschrSnkt, moglichst einfach 
zu gestalten. 

Durch die Wahl einer gegenuber der Transportgeschwindigkeit des FOrderbands 
geringeren Ablegegeschwindigkeit durch die Rolle lasst sich ein standiges 
Strecken der Schenkel des Teiglings und dadurch bedingtes geradliniges Ablegen 
des Teiglings erzielen. 

Die gemafc Anspruch 1 1 beanspruchte Erfindung sieht einen kontrollierbar urn 
seine Langsachse verdrehbaren Rotationskdrper vor, der von der Arbeitsflache 
abgehoben werden kann. Im Gegensatz zu den aus dem Stand der Technik 
bekannten zweigeteilten FOrderbandern erfolgt dadurch eine wesentliche 
Vereinfachung der erfindungsgemaBen Vorrichtung sowohl im Aufbau als auch 
der Steuerung. Das erlaubt kurzere Taktzeiten und somit hohere 



Maschinenleistungen. Der Antrieb kann beispielsweise uber einen Stellmotor 
erfolgen, der den Teigling in Abhangigkeit der festgestellten Istlage in eine 
vorgegebene Solllage bringt. Der Rotationskdrper kann vorteilhafterweise von der 
Arbeitsflache abgehoben werden, urn dem in Sollposition ausgerichteten Teigling 
freie Bahn zur nachfolgenden Bearbeitung zu geben. 

Der Rotationskorper weist vorteilhafterweise zumindest in dem der Arbeitsflache 
benachbarten Bereich einen konusfdrmigen Mantel auf. Dadurch wird der 
Tendenz des Teiglings entgegengewirkt, sich zwischen der Unterseite des 
Rotationskdrpers und der Oberseite des Fdrderbandes einzuklemmen. Durch die 
leichte Schrage der konusfdrmigen Mantelflache und eines geringen 
Auflagedrucks des Rotationskdrpers auf dem Fdrderband wird ein leichtes 
Anheben des Teiglings bewirkt. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, den Antrieb fur den 
Rotationskdrper Qber seitliche Bremsflachen bereitzustellen, die in Kontakt mit 
dem Rotationskdrper gebracht werden konnen und denen gegenuber der 
Rotationskdrper eine Relativbewegung erfahrt. Dadurch wird in einfacher und 
kostengunstiger Weise die Linearbewegung des Rotationskdrpers in 
Transportrichtung zur Erzeugung einer gleichzeitigen Drehbewegung des 
Rotationskorpers ausgenutzt. 

Bei dieser Ausfuhrungsform kann der Rotationskdrper frei drehbar gelagert sein. 
Von Vorteil erweist sich dabei eine gewisse Selbsthemmung in Drehrichtung, die 
erst durch die Bremskraft der Bremsflachen uberwunden wird, um ein ungewolltes 
Rotieren des Rotationskdrpers zu verhindern. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform weisen die Bremsflachen 
eine elastische Oberflache auf. Dadurch wird verhindert, dass beim Herstellen des 
Kontakts zwischen Bremsflachen und Rotationskdrper zu groBe Stdlie entstehen, 
die einen grdBeren Verschleili begunstigen und zu einer geringerer Lebensdauer 
der Erfindung fiihren wurden. Eine elastische Oberflache besitzt ferner den Vorteil, 



dass sie sich der Form des Rotationskorpers in Malien anpassen kann, so dass 
sich dadurch die KontaktflSche und damit die ubertragbare Kraft zwischen 
Bremsflache und Rotationskorper vergrofcert. Eine weitere Verbesserung des 
Kontakts zwischen Rotationskorper und Bremsflache und somit eine 
Verbesserung der Bremswirkung lasst sich erzielen, wenn Bremsflachen und/oder 
Rotationskorper im Kontaktbereich Profilierungen aufweisen. 

Eine erste Ausfuhrungsform der Erfindung sieht zur Bewegung des 
Rotationskorpers in Transportrichtung und senkrecht zur Fdrderbandebene 
Zylinderkolbeneinheiten vor, die zwischen ihren Ausgangs- und Endstellungen hin- 
und herbewegt werden. Dabei werden die Zylinderkolbeneinheiten 
vorteilhafterweise pneumatisch betrieben. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht anstelle der 
Zylinderkolbeneinheiten ein weiteres Umlaufband vor, an dem mehrere 
Rotationskorper drehbar befestigt sind und das die Rotationskorpers uber einen 
Teilbereich des FOrderbandes parallel bewegt. 

Durch die gleichmaftig rotierende Bewegung der Rotationskorper entlang der 
Umlaufbahn wird ein aulierst verschleilJarmer Betrieb der erfindungsgema&en 
Vorrichtung gewShrleistet. Daruber hinaus lasst sich durch diese Malinahme eine 
wesentliche Leistungssteigerung erzielen. Durch eine geringfugig niederere 
Geschwindigkeit des Umlaufbandes gegenuber dem Forderband erfahren die 
Schenkel des Teiglings eine permanente Ausrichtung in Transportrichtung. 

In ErgSnzung zu dieser Ausfuhrungsform der Erfindung kann vor dem Umlaufband 
ein Element zum temporaren Halten eines Teiglings auf der Arbeitsfiache 
angeordnet sein. Dieses besteht beispielsweise aus einer senkrecht zur 
Forderbandebene wirkenden Zylinderkolbeneinheit, deren bewegliches Ende eine 
Scheibe mit leichtem Druck auf die Oberseite des Forderbandes drtickt. Durch 
Nachobenfahren der Scheibe wird der Teigling freigegeben fur den 
Weitertransport zur Einheit zum Ausrichten des Teiglings. Durch entsprechende 



Steuerung der Zylinderkolbeneinheit mit Hilfe der Steueranordnung lasst sich so 
ein Takt fur die weitere Verarbeitung der Teiglinge vorgeben, der einen zeitlichen 
und raumlichen Mindestabstand der Teiglinge innerhalb der erfindungsgemalXen 
Vorrichtung bewirkt und so dazu beitragt, BetriebsstOrungen zu vermeiden. 

Gemafi der in Anspruch 26 beanspruchten Erfindung ist vorgesehen, die Teiglinge 
durch Anheben der Arbeitsflache in den Wirkungsbereich des Schlingkopfes zu 
bringen. Dazu kann beispielsweise die Arbeitsflache an ihrem einen Ende 
stationar und um dieses Auflager drehbar ausgebildet sein, wahrend sich das 
andere Ende der Arbeitsflache um das stationare Ende verschwenken lasst. Die 
Kraft zum Verschwenken der Arbeitsflache kann beispielsweise von einer 
Zylinderkolbeneinheit herruhren, die an der Unterseite der Arbeitsflache montiert 
ist und sich gegen den Unterbau der Vorrichtung abstiitzt. Vorteil dieser 
Vorrichtung gegeniiber bekannten Schlingkopfen, deren Greifer dreidimensional 
verstellbar sind, ist zum einen der einfachere Aufbau des Schlingkopfes, da dieser 
nur noch einen zweidimensionalen Wirkungsbereich abdecken muss. Daruber 
hinaus hat sich gezeigt, dass durch das Anheben des gesamten Teiglings zum 
Zwecke des Ergreifens der Enden durch die Vakuumsauger die Teiglinge 
wesentlich schonender behandelt werden, da der Teigling wahrend seiner 
Beschleunigungsphase auf der Arbeitsflache aufliegt und nicht an seinen Enden 
gezogen wird. Das erlaubt, die Vakuumsauger mit einem geringeren Unterdruck 
zu betreiben bei gleichzeitiger Steigerung der Zuverlassigkeit der Sauger. Die 
Folge ist eine deutliche Reduzierung des Ausschussanteils an missraten 
geformter Teiglinge. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel naher eriautert. Es zeigen 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Obersicht einer erfindungsgemaBen 
Vorrichtung, 



Fig. 2 



einen Horizontalschnitt durch einen Teilbereich der erfindungsgemaften 
Vorrichtung entiang der in Fig. 1 dargestellten Linie IN I, 



Fig. 3 einen Teillangsschnitt durch die erfindungsgemafJen Vorrichtung im 
Bereich der Einheit zum Ausrichten der Teiglinge, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die unter Fig. 3 dargestellte Einheit, 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine alternative Ausfuhrungsform einer 
Einheit zum Ausrichten der Teiglinge, 

Fig. 6 einen Horizontalschnitt durch die unter Fig. 5 dargestellte 
Ausfuhrungsform entiang der dort dargestellten Linie VI-VI, 

Fig. 7 einen Teillangsschnitt durch die erfindungsgemafie Vorrichtung im 
Bereich der Einheit zum Endformen der Teiglinge und 

Fig. 8 einen Horizontalschnitt durch die in Fig. 7 dargestellte Einheit entiang 
der dort dargestellten Linie VIII-VIII. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaSe Vorrichtung 1 in ubersichtlicher Weise 
dargestellt. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 1 umfasst zunSchst ein Gehause 
2, in dem alle wesentlichen Teile der Erfindung untergebracht sind und das 
beispielsweise auf einem nicht dargestellten fahrbaren Untergestell angeordnet 
sein kann. 

Man sieht in der unteren Halfte des Gehauses 2 eine sich in horizontaler Richtung 
uber beinahe die gesamte LSnge des Gehauses 2 erstreckende 
Transporteinrichtung 3 in Form eines Endlosbandes 16, das an seinen Enden uber 
zwei Umlenkrollen 4 und 5 gefuhrt ist. Das Endlosband 16 dient dabei als 
Arbeitsfiache bei der Durchfuhrung der einzelnen Verfahrensschritte. Mit 6 sind die 
seitlichen Schiirzen des Forderbands 3 bezeichnet, die den seitlichen Abschluss 



des F6rderbands 3 und gleichzeitig einen Teil der tragenden Konstruktion der 
Transporteinrichtung 3 bilden. Der Pfeil 7 gibt die Laufrichtung des Forderbands 3 
und damit die Transportrichtung der Teiglinge an. 

Auf der Oberseite des Forderbands 3 sieht man am rechten Blattrand zuerst das 
hintere Ende einer Ubergabeeinheit 8 der vorangegangenen Bearbeitungsstation. 
Zwischen der Ubergabeeinheit 8 und dem Forderband 3 ist mittig die 
erfindungsgemaSe Einheit 9 zum Vorformen des Teiglings 10' angeordnet. Weiter 
in Pfeilrichtung 7 folgt eine Einheit 1 1 zum Ausrichten des Teiglings 10". Und 
wiederum in Pfeilrichtung 7 versetzt ist schliefclich die Einheit 12 zum Endformen 
des Teiglings 10 m dargestellt, bevor weiter in Pfeilrichtung 7 das vordere Ende 
einer weiteren Ubergabeeinheit 13 folgt, die den Teigling 10 m zu nachfolgenden 
Bearbeitungsstationen transportiert. 

Der genauere Aufbau der Einheit 9 zum Vorformen des Teiglings 10 ist 
nachfolgend anhand der Fig. 1 und 2 naher beschrieben. Dort sieht man wieder 
die Transporteinrichtung 3 mit ihren parallel zur Pfeil- und Transportrichtung 7 
angeordneten seitlichen Schurzen 6 und 6', zwischen denen das Forderband 16 
urn die Umlenkrolle 4 herum gefuhrt ist. 

Im Abstand zur Oberseite des FGrderbands 16 ist ein Rad 14 angeordnet, das auf 
einer senkrecht zur Zeichenebene verlaufenden Antriebswelle 15 sitzt. Die Breite 
des Rades 14 betragt nur einen Teil der Breite des Fdrderbandes 16. Die 
Antriebswelle 15 ist in seitlichen Wellenlagem 17 und 18 an den Seitenteilen 19 
und 20 des Gehauses 2 gelagert. Der Pfeil 21 gibt den Drehsinn des Rades 14 an. 
Der Antrieb selbst, z.B. in Form eines Elektromotors, befindet sich auUerhalb des 
Gehauses 2 und ist nicht dargestellt. 

Auf einer Kreisbahn urn die Antriebswelle 15 sind achsparallele Fuhrungswalzen 
22, 23, 24, 25 und 26 angeordnet, deren Enden frei drehbar in den Seitenteilen 19 
und 20 des Gehauses 2 befestigt sind. Die Fuhrungswalzen 22 bis 26 weisen 
untereinander einen geringen lichten Abstand auf, so dass sie unabhangig 



voneinander rotieren konnen. Ihr Abstand zum Rad 14 ist zur Anpassung an die 
Form der verschiedenen Teiglinge veranderlich und feststellbar, beispielsweise 
innerhalb von radial angeordneten Langsschlitzen in den Seitenteilen 19 und 20. 

Oberhalb des Rades 14 wird ein strangformiger Teigling 10 mit achsparalleler 
Ausrichtung zur Antriebswelle 15 zwischen einem Fdrderband 16 und einem 
Wirkbrett 28 der Einheit 9 zum Vorformen des Teiglings 10 zugefuhrt Um zu 
gewahrleisten, dass der Teigling 10 bestimmungsgemafi ubergeben wird, ist 
zwischen den Seitenteilen 19 und 20 des Gehauses 2 ein Prallelement 90 
angeordnet, das den Teigling 10 in Richtung des durch die Fuhrungswalzen 22 bis 
26 und des Rades 14 gebildeten Spalts 29 fuhrt. 

Ein sich im Spalt 29 befindlicher Teigling ist mit 10' bezeichnet. Aufgrund seiner, 
die Breite des Rades 14 ubersteigenden Lange hdngen die beiden HSIften des 
Teiglings 10' mit ihrem uber die Laufflache des Rades 14 uberstehenden Teil 
seitlich nach unten, wobei der mittlere Teil des Teiglings 10' infolge der Rotation 
des Rades 14 zu den Fuhrungswalzen 22 bis 26 transportiert wird. Der Abstand 
der Fuhrungswalzen 22 bis 26 zur Laufflache des Rades 14 ist dabei geringfugig: 
kleiner als der Durchmesser des Teiglings 10' im mittleren Bereich, so dass der 
Teigling 10 1 im Zuge der Rotation des Rades 14 nacheinander die 
Fuhrungswalzen 22 bis 26 passiert und von diesen auf seinem Weg durch den 
Spalt 29 jeweils kurzzeitig gehalten wird. Die freie Drehbarkeit der Walzen 22 bis 
26 gewahrleistet dabei eine SuBerst schonende Behandlung des Teiglings 10\ 

Im Zuge des Ablegens des Teiglings 10* gelangen zundchst dessen Enden auf 
das FSrderband 16, das sie in Richtung des Pfeiles 7 mitnimmt. Die 
Geschwindigkeit des FOrderbands 16 kann dabei geringfugig groGer sein als die 
Ablegegeschwindigkeit der Einheit 9 zum Vorformen des Teiglings 10\ wodurch 
ein kontinuierliches Ausrichten der bereits abgelegten Enden des Teiglings 10' 
erreicht wird. Nach dem vollstandigen Durchwandern des Spalts 29 besitzt der auf 
dem Fdrderband 16 abgelegte Teigling 10* in der Draufsicht eine U-f6rmige 
Gestalt, wobei bei ausmittiger Ubergabe des Teiglings 10 an die Einheit 9 ein 



Versatz 91 (Fig. 4) zwischen den Schenkelenden des Teiglings 10' in Pfeilrichtung 
7 entsteht. Dieser Versatz 91 wird von der nachfolgenden Einheit 1 1 zum 
Zentrieren des dort angelangten Teiglings 10" ausgeglichen. 

In den Fig. 3 und 4 sieht man sowohl im Langs- als auch Horizontalschnitt 
wiederum die Seitenteile 19 und 20 des Gehauses 2. Ein horizontaler Rahmen 30 
verbindet die Seitenteile 19 und 20 und bildet gleichzeitig die Unterkonstaiktion fur 
die wesentlichen Elemente der Einheit 1 1 . Der Rahmen 30 besteht aus 
plattenformigen Querstreben 31 und 32, die im Abstand und parallel zueinander 
die Seitenteile 19 und 20 miteinander verbinden. Die Querstreben 31 und 32 sind 
in Langsrichtung durch die Streben 33 und 34 ausgesteift, die mit Hilfe von 
Winkelprofilen 35, 36, 37 und 38 biegesteif an die Querstreben 31 und 32 
angeschlossen sind. 

Mittig uber dem Forderband 16 und im oberen Randbereich sind an den sich 
zugewandten Innenseiten der Querstreben 31 und 32 zwei sich 
gegenuberliegende Anschlussplatten 39 und 40 befestigt. Jeweils in den sich 
diagonal gegenuberliegenden Ecken einer Anschlussplatte 39 bzw. 40 sind 
achsparallele Fuhrungsstangen 41 und 42 angeschlossen, die auf diese Weise 
eine Bahn fur einen Schlitten 43 bilden. Der Schlitten 43 ist in Langsrichtung von 
den Fuhrungsstangen 41 und 42 durchdrungen und auf diesen beweglich 
gelagert. Der Antrieb fur den Schlitten 43 erfolgt uber das Hohlprofil 44, das 
parallel zu den Fuhrungsstangen 41 und 42 zwischen den Anschlussplatten 39 
und 40 angeordnet ist. Das Hohlprofil 44 beherbergt einen in Langsrichtung 
verschieblichen Kolben, der mit Hilfe von Druckluft und Pneumatikventilen 
zwischen den Anschlussplatten 39 und 40 hin und her bewegbar ist. Die 
Kraftkoppelung zwischen dem Kolben und dem Schlitten 43 kann beispielsweise 
mit Hilfe von Magneten geschehen. Die Steuerung der Pneumatik fur den Schlitten 
43 erfolgt uber nicht dargestellte Initiatoren im Bereich der Anschlussplatten 39 
und 40, die der Steuereinheit das Ankommen des Schlittens 43 in der jeweiligen 
Endposition signalisieren. 



An der dem Forderband 16 zugewandten Unterseite des Schlittens 43 ist eine 
senkrecht zur Fdrderbandebene wirkende Zylinderkolbeneinheit 46 angebracht. 
Das freie Ende des Kolbens der Zylinderkolbeneinheit 46 tragt ein achsparalieles 
Drehlager 47, das wiederum fest mit einem achsparallelen Rotationskorper 48 
verbunden ist. Der Rotationskorper 48 weist im Anschluss an das Drehlager 47 
einen zylinderformigen Abschnitt 49 mit profiliertern Umfang auf. In Richtung 
Forderband schlielit sich daran ein sich konisch erweitemder Abschnitt 50 an, 
dessen untere Abschlussflache mit geringem Druck auf der Oberseite des 
Forderbandes 16 aufliegt 

In Hohe des zylinderfdrmigen Abschnitts 49 des Rotationskorpers 48 sieht man 
parallel zur Transportrichtung des Forderbandes 16 und im lichten Abstand zum 
Rotationskorper 48 selbst zwei leistenformige Bremselemente 51 und 52, deren 
dem Rotationskorper 48 zugewandte Bremsfiachen eine dem Umfang des 
zylinderformigen Abschnitts 49 entsprechende Profilierung aufweisen. Die 
Befestigung und Steuerung der Bremselemente 51 und 52 geschieht mittels 
horizontaler Befestigungsplatten 53, die beidseits des Schlittens 43 die unteren 
Rander der plattenfdrmigen Querstreben 31 und 32 in Transportrichtung 
miteinander verbinden. Jeweils an der Unterseite der Befestigungsplatte 53 ist in 
der Mitte der Bremselemente 51 und 52 jeweils eine Zylinderkolbeneinheit 54 und 
55 angeordnet, deren Wirkrichtung versinnbildlicht durch die Pfeile 56 und 57 
parallel zur Fdrderbandebene und senkrecht zur Transportrichtung zeigt. Das freie 
Ende des Kolbens der Zylinderkolbeneinheiten 54 und 55 ist starr mit den 
Bremselementen 51 und 52 verbunden, so dass durch Aktivleren der 
Zylinderkolbeneinheiten 54 und 55 die Bremselemente 51 und 52 in Kontakt mit 
dem Rotationskorper 48 gebracht werden kdnnen. 

Die Einheit 1 1 ist im wesentlichen sensorgesteuert. Ein Sensor 58 ist zu diesem 
Zweck an der in Transportrichtung stromaufwarts liegenden Querstrebe 32 mittig 
uber dem Ffirderband 16 befestigt, wobei er den direkt unter ihm liegenden 
Bereich auf dem Forderband 16 abtastet. Weitere Sensoren 59 und 60 sind 
seitlich des Forderbandes 16 angeordnet und uberwachen die seitlichen Bereiche 



des Forderbandes 16 daraufhin, ob die Schenkelenden des in den Fig. 3 und 4 mit 
10" bezeichneten Teiglings bereits in der vorbestimmten Position angekommen 
sind. 

Das Ausrichten des Teiglings 10", mit dem erreicht wird, dass dessen 
Schenkelenden in Transportrichtung auf gleicher Hone zu liegen kommen, lauft 
erfindungsgemaft wie folgt ab. Der von der Einheit 9 abgelegte Teigling 10* besitzt 
im Regelfall noch eine unvollkommene U-Form, da die Enden seiner Schenkel in 
Transportrichtung gegeneinander versetzt sind. Vom FOrderband 16 wird der 
Teigling 10* zur Einheit 1 1 transportiert, wo er mit seinem mittleren Teil auf den 
Rotationskorper 48 auflauft und gehalten wird. Der Sensor 58 registriert die 
Anwesenheit des Teiglings, der im weiteren mit 10" bezeichnet ist, und ubermittelt 
ein Signal an die nicht dargestellte Steuerungseinheit. Dadurch wird die 
Bewegung des Schlittens 43 in Richtung des Forderbands 16 und mit dessen oder 
geringfugig niederer Geschwindigkeit ausgeldst, so dass der Teigling 10" in 
Richtung der durch die Sensoren 59 und 60 uberwachten Bereiche gelangt. Da 
der in Transportrichtung linke Schenkel des Teiglings 10" weiter stromabwarts 
liegt als das gegenuber liegende Schenkelende, wird dieses zuerst von dem 
Sensor 60 registriert und an die Steuereinheit gemeldet. Diese veranlasst ein 
Ausfahren der Zylinderkolbeneinheit 55, so dass das Bremselement 52 in Kontakt 
mit dem Rotationskorper 48 gelangt. Durch die Bremswirkung zwischen 
Bremselement 52 und Rotationskorper 48 wird der Rotationskorper 48 im Zuge 
der noch immer anhaltenden Bewegung des Schlittens 43 in Transportrichtung in 
eine dem Uhrzeigersinn entgegengesetzte Drehung versetzt. Dadurch wird 
erreicht, dass das linke Schenkelenden des Teiglings 1 0" keine 
Transportbewegung mehr erfahrt, wahrend das andere Ende weiterhin in 
Transportrichtung befordert wird, bis auch es von dem ihm zugeordneten Sensor 
60 erfasst wird, was dazu fuhrt, dass die Steuerung das Zuruckfahren des 
Bremselements 52 und das Nach-oben-Fahren des Kolbens der 
Zylinderkolbeneinheit 46 veranlasst. Dadurch wird der Rotationskorper 48 von der 
Oberseite des Forderbands 16 abgehoben und der Teigling 10" kann unter dem 
Rotationskorper 48 hindurch in korrigierter U-Form der nachfolgenden Einheit 12 



zum Endformen ubergeben werden. Die Einheit 1 1 kehrt anschlieBend wieder in 
Ausgangsposition zuruck, um auf den nachsten Teigling zu warten. 

Eine alternative Ausfuhrungsform einer Einheit zum Ausrichten eines Teiglings ist 
aus den Fig. 5 und 6 ersichtlich. Dort ist das System eines Pendelschlittens 43 
durch ein rotierendes System mit mehreren Rotationskorpern ersetzt worden. Die 
Anordnung des FGrderbands 16 t der Bremselemente 51 und 52 sowie der 
dazugehdrigen Zylinderkolbeneinheiten 54 und 55 und der Sensoren 59 und 60 
entspricht weitestgehend der unter den Fig. 3 und 4 beschriebenen Einheit 1 1 , so 
dass hier auf die gleichen Bezugszeichen zuruckgegriffen wird. 

Daruber hinaus sieht man zwei sich auf gleicher Hohe zwischen den Seitenteilen 
19 und 20 sich erstreckende Antriebswellen 61 und 62, die jeweils im Bereich der 
Seitenteile 19 und 20 ein Kettenrad 63, 64, 65 und 66 tragen. Uber die 
Kettenrader 63 und 64 bzw. 65 und 66 ist jeweils eine zur Transportrichtung 
parallele Endloskette 67 bzw. 68 gefuhrt, so dass dadurch die Antriebswellen 61 
und 62 miteinander gekoppelt sind. 

Von der Antriebskette 67 erstrecken sich zwei Verbindungsstangen 69 und 70 
achsparallel zu den Antriebswellen 61 und 62 zur gegenuberliegenden 
Antriebskette 68. Diese dienen zur gelenkigen Befestigung einer Grundplatte 71 
mittig uber dem Forderband 16. Aus der Flache der Grundplatte 71 ragt senkrecht 
ein Lagerbolzen 74 heraus, dessen freies Ende uber ein Drehlager 72 mit dem 
Rotationskorper 73 verbunden ist. Eine solche Einheit, bestehend aus Grundplatte 
71, Lagerbolzen 74, Drehlager 72 und Rotationsk6rper 73 ist an drei gleichmSGig 
uber die Lange der Antriebsketten 67 und 68 verteilten Stellen angeordnet. 

Zum Ausrichten eines Teiglings 10 M befindet sich ein Rotationskfirper 73 zunachst 
in einer wie unter Fig. 5 gezeigten Ausgangs- und Wartestellung. Das Ankommen 
eines Teiglings 10" wird von dem Sensor 58 an die Steueranordnung gemeldet, 
die in der Folge die Kettenrader 63 bis 66 uber einen nicht naher dargestellten 
Antrieb in Bewegung setzt. Dabei beschreibt der Rotationskorper 73 eine dem 



Verlauf der Antriebsketten 67 und 68 entsprechende Bewegung parallel zur 
Transportrichtung entlang der Bremselemente 51 und 52. Das Ausrichten des 
Teiglings 10" erfolgt dann in der unter den Fig. 3 und 4 beschriebenen Art und 
Weise. Das Abheben des Rotationskdrpers 73 vom Fdrderband 16 geschieht im 
Zuge der Umlenkung der Antriebsketten 67 und 68 urn die Kettenrader 63 und 65. 
Dabei gelangt der nachfolgende Rotationskdrper 73' in die Ausgangs- und 
Wartestellung, die durch Anhalten der Antriebsketten 67 und 68 beibehalten wird, 
bis ein neuer Teigling 10" vom Fdrderband 16 antransportiert wird. 

Das Schlingen eines Teiglings 10'" zur Form einer Brezel erfolgt dann mit Hilfe der 
Einheit 12, wie in den Fig. 7 und 8 dargestellt ist. Dort sieht man wieder die 
Seitenteile 19 und 20 des Gehauses 2, die an ihrem oberen Rand mit Hilfe einer 
Montageplatte 75 miteinander verbunden sind. An der Unterseite der 
Montageplatte 75 erstreckt sich quer zur Transportrichtung der Rotationsantrieb 
76 fur den Schlingkopf 77. Aus der Unterseite des Rotationsantriebs 76 reicht 
senkrecht zur Fdrderebene die Antriebswelle 78, deren Ende den Schlingkopf 77 
tragt. Der Schlingkopf 77 ist dabei von einem Schutzblech 78 abgedeckt. 

Im einzelnen weist der Schlingkopf 77 zwei senkrecht zur Fdrderebene 
angeordnete Vakuumsauger 80 und 81 auf, die innerhalb eines sich in horizontaler 
Richtung erstreckenden Rahmens 82 entlang der Fuhrungsstangen 83 und 84 
jeweils entgegengesetzt bewegen lassen. In Kombination mit dem 
Rotationsantrieb 76 kdnnen die Vakuumsauger 80 und 81 auf diese Weise alle 
Punkte auf dem Fdrderband 16 innerhalb einer Kreisflache ansteuern. 

In Ausgangsstellung befinden sich die Vakuumsauger 80 und 81 in einer aufteren 
Anschlagstellung innerhalb des horizontalen Rahmens 82, die etwa einer Position 
in den Viertelspunkten des Fdrderbands 16 gleichkommt. 

In Fig. 7 sieht man unter dem Schlingkopf 77 das stromabwarts liegende untere 
Ende der Transporteinrichtung 3. Insbesondere sieht man die Umlenkrolle 4, die 
im Gegensatz zur gegenubertiegenden Umlenkrolle 5 (Fig. 1) nicht ortsfest, 



sondern um die Achse der Umlenkrolle 5 verschwenkbar angeordnet ist. Dadurch 
ist es moglich, dass eine senkrecht zur Forderbandebene angeordnete 
Zylinderkolbeneinheit 85 diesen Teil der Transporteinrichtung 2 in Richtung des 
Pfeils 86 bei Bedarf anhebt Oder senkt. 

Auf der Oberseite der Transporteinrichtung 3 sieht man femer an den beiden 
auBeren RSndem des Fdrderbandes 16 Leiteinrichtungen 87 und 88 nach Art 
einer Rollenbahn, die den Einlaufbereich zum Schlingkopf 77 allmahlich verjungen 
und so einen ankommenden Teigling 10'" exakt in eine Langsflucht unter den in 
Ausgangsstellung befindlichen Vakuumsaugern 80 und 81 bringen. 

Die richtige Position des Teiglings 10 M in Transportrichtung wird uber seitliche 
Sensoren 98 und 99 ermittelt, die den unterhalb der Vakuumsauger 80 und 81 
liegenden Bereich des Forderbands 16 abtasten. Bei Erreichen der Sollposition 
wird ein Signal an die Steuereinheit ubermittelt, die ein Anheben der 
Transporteinrichtung 3 mit Hilfe der Zylinderkolbeneinheit 85 in Gang setzt. Dabei 
werden die Schenkelenden des Teiglings 10 ,M in Kontakt mit den Vakuumsaugern 
80 und 81 gebracht, die den Teigling- 1 0"' ergreifen und mit ihm die 
Schlingbewegung durchfuhren. Der Schlingvorgang wird abgeschlossen durch ein 
erneutes Anheben der Transporteinrichtung 3, um die an den Vakuumsaugern 80 
und 81 anhaftenden Enden des Teiglings 10'" an den Teigling 10 m zu drucken. 

Die Geschwindigkeit beim Schlingvorgang ist dabei so hoch, dass das Forderband 
16 kontinuierlich durchlaufen kann, ohne angehalten zu werden. Der Teigling 10 ,M 
in Form einer Brezel wird dann an eine Ubergabeeinheit 1 3 weitergegeben, die ihn 
beispielsweise zu einem Backblech weiterbeffirdert. 



Vorrichtung zum Formen strangformiger Teiglinge zur Form einer Brezel mit 
einer Arbeitsflache (16) sowie mit einer Einheit (9) zum Vorformen, einer 
Einheit (11) zum Ausrichten und einer Einheit (12) zum Endformen der 
Teiglinge, wobei die Einheit (9) zum Vorformen der Teiglinge eine um eine 
horizontale Achse (15) rotierende Rolle (14) aufweist, der von oben die 
Teiglinge (10') achsparallel zugefuhrt werden, und die im Zuge der Rotation 
der Rolle (14) auf die Arbeitsflache (16) abgelegt werden, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Fuhrungselement (22, 23, 24, 25, 26) unter Bildung 
eines Spalts (29) im lichten Abstand zum Umfang der Rolle (14) angeordnet 
ist, so dass die Teiglinge (10*) zwischen Fuhrungselement (22, 23, 24, 25, 
26) und Rolle (14) zur Arbeitsflache (16) geleitet werden. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (29) 
zwischen Fuhrungselement und Rolle (14) konstante Breite besitzt oder sich 
nach unten verjungt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Breite des Spalts (29) geringer ist als der maximale Durchmesser des 
Teiglings (10'). 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Abstand des Fuhrungselements zur Rolle (14) einstellbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Fuhrungselement aus einer oder mehreren achsparallelen Walzen 
(22, 23, 24, 25, 26) besteht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Durchmesser der Walzen (22. 23, 24. 25, 26) 30 bis 60 mm, 



vorzugsweise 50 mm, betragt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Walzen (22, 23, 24, 25, 26) frei drehbar sind und die Rolle (14) 
angetrieben ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Walzen (22, 23, 24, 25, 26) langer sind ais die Rolle (14). 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Fuhrungselement (22, 23, 24, 25, 26) und/oder die Rolle (14) mit 
einer Antihaftbeschichtung versehen sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ablegegeschwindigkeit durch die Rolle (14) kleiner ist als die 
Transportgeschwindigkeit der unteren Arbeitsflache (16). 

1 1 . Vorrichtung zum Formen strangfQrmiger Teiglinge zur Brezelform mit einer 
Arbeitsflache (16) sowie einer Einheit (9) zum Vorformen, einer Einheit (1 1) 
zum Ausrichten und einer Einheit (12) zum Endformen der Teiglinge, wobei 
die Einheit (11) zum Ausrichten der Teiglinge einen mit Drehachse senkrecht 
zur Arbeitsflache (16) drehbar gelagerten und der Oberseite der 
Arbeitsflache (16) zugeordneten Rotationskorper (48) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der RotationskQrper (48) mit Hilfe eines Antriebs 
kontrolliert um seine Drehachse verdrehbar und von der Arbeitsflache (16) 
abhebbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 Oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Antrieb Bremsfiachen (51, 52) aufweist, die in seitlich lichtem Abstand zum 
Rotationskorper (48) und parallel zur Transportrichtung (3) angeordnet und 
mit der Mantelflache des Rotationskorpers (48) in Kontakt bringbar sind und 
dass die Bremsflachen (51 , 52) und der Rotationskorper (48) relativ 



gegeneinander verschiebbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bremsflachen (51 , 52) in Transportrichtung unverschieblich und der 
Rotationskorper (48) in Transportrichtung verschieblich ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bremsflachen (51 , 52) senkrecht zur Transportrichtung parallelverschieblich 
ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bremsflachen (51 , 52) eine elastische Oberflache aufweisen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bremsflachen (51 , 52) eine Profilierung aufweisen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Mantelflache des Rotationskdrpers (48) im Kontaktbereich mit den 
Bremsflachen (51 , 52) eine Profilierung aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rotationskorper (48) die Form eines Zylinders oder eines Kegels 
Oder einer Kombination aus beidem aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass zum gegenseitigen Verschieben von Bremsflachen (51 , 52) und 
Rotationskdrper (48) an der Vorrichtung ein angetriebener und 
zwangsgefuhrter Schlitten (43) angeordnet ist, der den Rotationsk6rper (48) 
tragt. 

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Schlitten (43) eine Zylinderkolbeneinheit (46) angeordnet ist, deren freies 



Kolbenende den f rei drehbaren RotationskOrper (48) tragt. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rotation des Rotationskdrpers (48) gehemmt ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass zum gegenseitigen Verschieben der Bremsflachen (51 , 52) und des 
Rotationskorpers (48) ein zum Fdrderband (16) im Abstand paralleles 
Umlaufband angeordnet ist, an dem der Rotationskfirper (48) drehbar mit 
Drehachse senkrecht zur Ebene des Umlaufbands befestigt ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Geschwindigkeit des Umlaufbandes kleiner ist als die Geschwindigkeit des 
Forderbandes (16). 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Element zum temporaren Halten eines Teiglings (10") auf dem Forderband 
(16) zwischen dem Umlaufband und der Einheit (9) zum Vorformen 
angeordnet ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Element 
zum temporaren Halten eine Zylinderkolbeneinheit aufweist, die senkrecht 
zur Ebene der ArbeitsflSche (16) angeordnet ist und auf deren freiem 
Kolbenende eine zur ArbeitsflSche parallele Scheibe sitzt. 

26. Vorrichtung zum Formen strangformiger Teiglinge zur Brezelform mit einer 
Arbeitsfiache (16) sowie einer Einheit (9) zum Vorformen, einer Einheit (11) 
zum Ausrichten und einer Einheit (12) zum Endformen des Teiglings, wobei 
die Einheit (12) zum Endformen des Teiglings einen Schlingkopf (77) 
aufweist, dessen Greifer (80, 81) die auf der Arbeitsflache (16) befindlichen 
Enden des vorgeformten und ausgerichteten Teiglings (10 1 ") erfassen, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitsflache (16) mit einer 



Hubvorrichtung gekoppelt ist, durch die die auf der Arbeitsflache (16) 
liegenden Teiglinge (10'") in den Wirkungsbereich des Schlingkopfes (77) der 
Einheit (12) zum Endformen der Teiglinge (10 m ) bringbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Hubvorrichtung eine Zylinderkolbeneinheit (85) umfasst, die im Bereich der 
Einheit (12) zum Endformen das Forderband (16) anhebt, wahrend das 
gegenuberliegende Ende des Forderbandes (16) urn ein Achslager frei 
schwenkbar ausgebildet ist. 



